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2019. évi LXXX. torvény 11.§ (2)
Versenyz6i kod: 13 4 0715 10 12 Szerszam- és késziilékgyartd

Fontos tudnivalok
Kedves Versenyzo!

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy

elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szdmara egyszeriibb kérdések

megvalaszolasaval kezdje.

A feladatok megoldéasanal ligyeljen a kovetkezok betartasara:

1. A feladatok megoldasahoz az ir6-, rajzeszkdzokon és nem programozhatd szamologépen
kiviil semmilyen mas segédeszkozt (pl. tankonyv, feladatgylijtemény stb.) nem hasznalhat!

2. A szamitasok elvégzésénél iigyeljen a kdvetkezdkre:

a) Szamologépet hasznalhat, de minden mellékszamitasnal ki kell jelolnie a

kovetkezoket:

— aszamitott adat vagy mutaté megnevezését,

— aszamitds modjat (a matematikai miivelet a rendelkezésre all6 adatokkal felirva),
— akapott eredményt mértékegységével egyiitt.

b) Amennyiben ezeket a kijeloléseket nem végzi el, a feladat még akkor sem fogadhato
el teljes mértékben, ha a megoldas egyébként helyes!

c) Kerekitési pontossdg: az adott feladatoknal taldlhaté.  Altaldnossagban
részeredményeknél és a végeredmény esetén két tizedesjegy, a kerekités szabdlyai
alapjan.

d) A szamitasokhoz sziikséges kiegészitd adatokat a feladatoknal megtalalja, ezekkel
dolgozzon!

3. Ceruzaval irt dolgozat nem fogadhat6 el! (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész)

4. A szamitasos feladatokndl végzett javitds esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik
megoldast hagyta meg. Ellenkezd esetben a feladat nem ér pontot!

5. Meg nem engedett segédeszkoz hasznalata a versenybdl valo kizarast vonja maga utén!

6. A teszt jellegli feladatoknal javitani tilos!

Ugyeljen arra, hogy attekinthetden és szép kiilalakkal dolgozzon!

Sikeres megoldast és jo munkat kivanunk!
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2019. évi LXXX. torvény 11.§ (2)
Versenyz6i kod: 13 4 0715 10 12 Szerszam- és késziilékgyartd

1. Feladat
Szakmai kérdések I. .... pont/ 10 pont
Huzza ala a helyes valaszt! (Kérdésenként csak egy vailasz helyes. Javitas esetén nem jar
pont. Minden helyes vdlaszeért 2 pont jar.)
a) A fémek képlékeny hidegalakitasaval kapcsolatban melyik megallapitas nem igaz?

- a fémet vagy Otvozetet az Ujrakristalyosodasi homérsékleténél kisebb homérsékleten

alakitjuk
- alakitas hatasara megvaltoznak a fém mechanikai tulajdonsagai, keményedés 1ép fel
- a keményedés hokezeléssel, Gjrakristalyositassal megsziintethetd

- a fémek képlékenysége nem fiigg az alakvaltozasi sebességtol

b) Melyik allitas igaz a hidegfolyatasra?
- folyatéaskor az anyag-folyasirany mindig azonos a folyatobélyeg mozgasiranyaval
- iireges testeket nem lehet folyatassal eldallitani
- hatrafolyataskor a folyatogytirli bels6é &tmérdje nagyobb, mint a folyatdbélyeg mérete

- folyatéskor az alakitandé anyagban a folyashataranal kisebb fesziiltség keletkezik

¢) Melyik allitas hamis a siillyesztékes kovacsolassal kapcsolatban?
- siillyesztékes kovacsolaskor nem keletkezik sorja
- az acélokat 800-1200°C homérsékleten kovacsoljak
- az alakitas szalirdnya a munkadarabhoz igazodik, ami szilardsagnoveld hatast

- az ismételt litésekre alkalmas gépkalapacs nyomofejét medvének is nevezik

d) Melyik allitas igaz a kivagé/lyukaszto szerszamok bélyegére vonatkozolag?
- kivagaskor a bélyeg mérete hatarozza meg a munkadarab méretét
- a bélyegtartd lapba torténd beépitésekor mindig biztositani kell elfordulas ellen
- kis atmérdjli lyukasztobélyegek hosszat torésveszély miatt kihajlasra is ellendrzik

- a bélyegeket edzésiik utdn nem kell megereszteni, igy keményebb marad

e) Elhajlitassal kapcsolatban melyik megallapitas hamis?
- sz¢élesebb lemezek, tobb hajlitasi szoggel torténd hajlitasara alkalmazzak
- nagy a hajlitas sugara
- fontos a hajlité miiveletek sorrendje, kiilondsen tobb szogii munkadarabok esetén
- az ¢lhajlito bélyegeket a gyakorlatban hajlité pengéknek is nevezik.
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2019. évi LXXX. torvény 11.§ (2)
Versenyz6i kod: 13 4 0715 10 12 Szerszam- és késziilékgyartd

2. Feladat
Alkatrészrajz készitése, rajzolvasas .... pont /27 pont

2.1 Axonometrikus abra alapjan készitsen alkatrészrajzot a beomlé perselyrol!
.... pont/ 22 pont
A feladat elkészitését az alabbi szempontok figyelembevételével végezze:
- Abrazolasi mod: félnézet-félmetszet.
- M¢éretarany: 2:1
- A feliileti érdességre adjon utasitast! A tiirésezett feliiletének atlagos érdessége 0,8
mikrométer, a kiipos furaté 0,4 um, a tobbi feliileté 3,2 pm). Régebbi szabvany szerinti
megadas is elfogadhato.
- A rajzon tablazatban tiintesse fel az ISO rendszer(i tlirésezett méret hatareltéréseit! (Az
@20n6 csaptiirés fels6 hatareltérése +0,028 mm, az alsé hatareltérése +0,015 mm.)
- Szerepeljen rajta az alkatrész anyagara, ill. hdkezelésére vonatkoz6 utalas!
- Az alkatrészrajz a konnyebb munkavégzés miatt nem csak a Megoldas helyén, hanem

kiilon potlapon is elkészithetd!

Edzve: HRC 552 A
Anyaga: 60MnSiCr4
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2019. évi LXXX. torvény 11.§ (2)
Versenyz6i kod: 13 4 0715 10 12 Szerszam- és késziilékgyartd
Megoldas:

Az értékelés szempontjai:
a) - helyes abrazolas
b) - méretmegadas szabalyainak betartasa
C) - érdesség helyes megadasa
d) - a tiiréstabla megrajzolasa, helyes kitoltése
e) - alkatész anyagara, hokezelésére valé utalas feltiintetése

f) - a rajz tisztasaga, szabvanyossaga, esztétikuma

.. pont /9 pont
.. pont /4 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 3 pont
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2019. évi LXXX. torvény 11.§ (2)
Versenyz6i kod: 13 4 0715 10 12 Szerszam- és késziilékgyartd

2.2 Ertelmezze a beomlé persely anyagmingségének jelolését! Adja meg az 6tvozet nevét
és osszetételét! .... pont/ 3 pont

2.3 Szamitsa ki, mekkora a persely kipos furatanak (hosszu kip) hossza!... pont /2 pont

3. Feladat
Illesztési szamitasok

A bedmlo perselyt az @20n6 feliiletével az allo formalap P20H7 furatdba szerelik, melynek
tlirése 21 mikrométer.

a) Allapitsa meg, milyen illesztést alkot a két elem (illesztés jellege)? ....pont/ 1 pont

b) Hatarozza meg a furat hatarméreteit! .... pont/ 2 pont
FH= ... mm
AH= ..., mm

c) Szamitsa ki a legnagyobb fedés, ill. a legnagyobb jaték nagysagat a két alkatrész

kozott! Latszédjon a szamitasa! .... pont/ 4 pont
N = R mm
N = e mm
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4. Feladat

Kivagas — lyukasztas

Az  abran  lathato  lemezalkatrész  probagyartdsat  végezzikk  kivago-lyukasztod
sorozatszerszammal egysoros elrendezéssel. A széltdvolsag a=2,5mm, a hidszélesség h=3mm.
A lemez anyagmindsége S355J0, szakitoszilardsaga Rm=600MPa, a nyiroszilardsaga ennek

0,8-szerese. A gyartas a savszelességgel megegyezo szélességii szalagbol torténik.
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Feladatok:

a) Szamitsa ki a nyirasi hosszt (kivagas-lyukasztas hosszat), egész szamra felfelé
kerekitve! (L =?) .... pont/ 4 pont
b) Szamitsa ki a nyirt keresztmetszetet! (A =?) .... pont / 1 pont
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¢) Szamitsa ki a kivagas-lyukasztas elméleti erosziikségletét! (Fv =?) .... pont/ 3 pont

d) Szamitsa ki a valésagos erosziikségletet, ha a vagoéerot a surlédas miatt ¢ = 1,2
tényezovel modositjuk! (Fvt = ?) .... pont /2 pont

e) Hatarozza meg a savel6tolast (e) és a savszélességet (B)!

A savel6tolas: ....pont/ 1 pont

A savszélesség: .... pont/1 pont

f) Szamolja ki az oldalankénti vagorést (z/2 = ?)! A vagorés szorzotényezéje: ¢ = 0,005).
A végeredményt két tizedesjegy pontossagra kerekitse! .... pont/ 4 pont
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5. Feladat

Mélyhuzas

V=6,28 dm?® térfogati, henger alaku tartalyt kell késziteni mélyhuzassal. A tartaly
magassaganak és atmérdjének aranya h = d. A huzott lemez vastagsaga s = 2 mm.

Az eléhuzés fokozati tényezdje m = 0,55, a tovabbhuzasé mi = 0,72.

a) Szamitsa ki a tartaly atmérdojét (d=?) és a magassagat (h=?)! .... pont / 4 pont
b) Szamolja ki, mekkora teriték atméro sziikséges (D="?)! .... pont/ 4 pont
C) Mekkora a lemez atméréje az el6htizas utan? (di = ?) .... pont/ 2 pont
d) Hatarozza meg a huzasi fokozatok szamat! (N = ?) .... pont/ 3 pont

e) Kell- e rancfogot alkalmazni az elohuzasnal? (Valaszat indokolja meg!)... pont/ 2 pont
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6. Feladat

Szerszamismeret .... pont/ 15 pont
Az alabbi tablazatban 1évé szerkezeti egységeket, szerszamelemeket, fogalmakat
azonositsa a miianyag feldolgozasi modokkal! Tegyen X-et a megfelelé hely(ek)re!

(Javitas eseten nem jar pont. Minden helyes azonositasért 1 pont jar.)

Megnevezeés Extrudalas Froccsontés

Formalap

Kidobd

Torolemez, szird

Plasztikdlo henger

Csigadugattyu

Nyitott szerszam

Osztosik

Hulladékmentes feldolgozas

Torpedo

Szakaszos lizem

Huitott szerszam

Gat
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7. Feladat
Szakmai kérdések II. .... pont/ 10 pont
A tablazatban leirt megallapitasok lgaz vagy Hamis voltat jelolje a megfelelé oszlopba

rajzolt X jellel! (Javitds esetén nem jar pont. Minden helyes valaszért 1 pont jar.)

Megallapitas Igaz | Hamis

A gyartasi sorozat lefutdsa utan a sajtologéprdl leszerelt szerszdmot a
legutols6 munkadarabbal és a hulladékhiddal egyiitt kell a karbantarto

miuhelybe szallitani.

A sokszori atkoszoriilés (élezés) miatt a vagolap attorés mérete novekszik

(alamunkalas miatt), emiatt a munkadarab sorjasabb lehet.

A munkadarab méretpontossagat nem befolydsolja az el6tolashatarolod
hib3ja.

A hulladékhid talzott lehajlasat és a bélyeg torését is okozhatja a nagy

savvezeto res.

A vagolap felszinén az edzés utan mar egy oOraval haldszerli repedések

figyelhetOk meg, ha a megeresztést nem idoben végzik el.

Hajlitasnal, ha a hajlitasi sz6g nagyobb az eldirtnal, akkor annak egyik

oka lehet, hogy nem az eldirt mindségli anyagbdl sajtol a szerszam.

Ha a hajlitas tengelye parhuzamos a lemez hengerlési iranyaval, akkor az

anyag hajlitaskor gyakran eltorik.

Ha a huzégytirti kopott, vagy a lekerekitése nagy, akkor a munkadarab

kils6 méretei kisebbek lesznek.

Ha a mélyhuzas befejezése el6tt az edény feneke leszakad, annak pl. oka
lehet a kis huzorés, a kicsi huzoél lekerekités €s a nagy rancgatlonyomas
IS.

Ha a hibdk minden huzaskor ugyanott és ugyanolyan mértékben

jelentkeznek, akkor nem szerszamhibabol ad6dnak, hanem anyaghibabol.
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