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Kedves Versenyzo!

2019.évi LXXX. torvény 11.§ (2)
4 0715 10 08 Hegesztd

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy

elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szdmara egyszeriibb kérdések

megvalaszolasaval kezdje.

A feladatok megoldéasanal ligyeljen a kovetkezok betartasara:

1. A feladatok megolddsdhoz az irdeszk6zon €s nem programozhatd szamologépen kiviil

semmilyen mas segédeszkozt (pl. tankonyv, feladatgyiijtemény stb.) nem hasznalhat!

2. Ceruzaval irt dolgozat nem fogadhato el! (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész)

3. Javitas esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik megoldast hagyta meg. Ellenkez6 esetben

a feladat nem ér pontot!

4. Meg nem engedett segédeszkdz haszndlata a versenybdl valo kizarast vonja maga utan!

5. A teszt jellegli feladatoknal javitani tilos!

Ugyeljen arra, hogy attekinthetden és szép kiilalakkal dolgozzon!

Sikeres megoldast és jo munkat kivanunk!
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1. Feladat .... pont/ 20 pont
irja be az alabbi tablazatba az 1-10 feladatok helyesnek itélt valaszok betiijeleit.
Minden kérdésnek 1 helyes valasza van, a tablazatban javitani nem engedélyezett.

Helytelen vagy hianyz6 valasz nem ér pontot, helyes valaszonként 2 pont adhat6

Feladat sorszama A helyesnek itélt valasz A megitélt pontok szama
betiije

.. pont / 2 pont
.. pont / 2 pont
.. pont / 2 pont
.. pont / 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont
.. pont/ 2 pont

©O© 00 [N (O (01 |bB (W (N (-

[ERY
o

Osszesen: ... pont / 20 pont

1.1. A pwps

a) az egy el6zetes hegesztési utasitas.
b) egy hegesztéstechnologia jovahagyasi jegyzokonyv.
c) valamely szabvany alapjan dokumentaltan elfogadott hegesztési utasitas.

1.2. Ausztenites Cr-Ni acélok tompavarratos hegesztés elokészitésénél, fiizéskor nagyobb
hegesztési rést kell hagyni 1-1,5 mm-rel.

a) mert a hétagulasa 50% nagyobb.

b) mert hévezetd képessége kicsi.
€) mert melegrepedésre hajlamos.

1.3. A keményforrasztas hdmérséklete

a) 450 °C alatt folyositoszerrel.
b) 900 °C felett véddgazban, vagy vakuumban.
c) 450 °C-900°C kozott folyositoszerrel.
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1.4. A bevont elektrédanak a hegesztés sikjahoz viszonyitott helyzete dontéen befolyasolja

a) a gép statikus jelleggorbéjét.
b) abeolvadas mértékét, a varrat alakjat és mindségét.

c) hétagulas mértékét.

1.5. A jo hegesztési sorrend fontos

a) ahegesztés kozbeni elhizodasok minimalizalasa miatt.
b) ahegesztés utani megmunkalas miatt.

c) a végkrater el6fordulasanak csokkentése miatt.

1.6. Az acélok elémelegitésének homérsékletét

a) akiilsé homérséklet hatarozza meg.
b) karbonegyenérték hatarozza meg.
C) iizemmérnok hatarozza meg.

1.7. Gazhegesztésnél semleges lang hasznalata kozben 1 m3 acetilén tokéletes elégése
soran az elfogyasztott oxigén mennyisége

a) 1 m? oxigént a tartalybol.
b) 1.5 m3oxigént a tartalyon kiviilrél a levegébdl és 1 m3 oxigént a tartalybol.

¢) 4 m?®oxigént a tartalyon kiviilrél a levegébol.

1.8. Radiografiai vizsgalat repedések vizsgalatara

a) korlatozassal, feltételesen alkalmas, pl. anyagvastagsagtol, tovabba a hiba méretétdl,
orientaciojatol, elhelyezkedésétdl fliggden.

b) csak feliileti hibak kimutatasara.

c) csak feliileti és kozvetlen feliilet alatti hibak kimutatasara.

1.9. A hegesztoberendezés és a biztonsagi szerelvények biztonsagos miikodését
idoszakonként ellendrizni kell. TIG munkakabel esetén:

a) Vaév
b) “%év
c) 1év

1.10. Veszélyes koriilmények kozott végzett hegesztés szabalyai szerint tilos a

munkavégzés szabadban
a) 42 Ce felett.

b) ha villamlik.
C) ¢éjszaka.
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.... pont/ 22 pont

Egy hegeszté minésit6 vizsga soran talalkozhat az alabbi jelolésekkel. irja be a megfelels
szamokat a megfelel6 helyre! Helyes valaszonként 2 pont adhat6, maximum 22 pont.

Jelolés Jelentése pontok
MSZ EN ISO 9606-1 2 pont
141 2 pont
T 2 pont
BW 2 pont
FM3 2 pont
S 2 pont
s2.6 2 pont
D14 2 pont
H-L045 2 pont
SsS 2 pont
nb 2 pont
Osszesen: 22 pont

1) tomor huzalelektroda 2) csé kiilsé atméré 3) féltermék (cs6) 4) hozaganyag csoportja
melegszilard acélok Cr<3,75% 5) szabvany szama 6) hegesztési helyzet 7) varrat tipusa (tompa
varrat) 8) hegesztés egyoldalrol (hegesztési mod) 9) varrat vastagsaga 10) hegesztési eljaras
kodszama 11) hegesztés megtamasztas nélkiil (hegesztési mod)

3. Feladat

.... pont / 6 pont

irja be a hianyzé értékeket a bekapcsolasi id6 szerint. Helyes valaszonként 1 pont adhato,

maximum 6 pont adhato.

X % 1 (A) Hegesztési id6 Sziinet id6 (min)
(min)
40 300
60 250
100 200
_ hegesztf:m 1d.o 100%
10 perc ciklusido
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.... pont/ 10 pont

Allapitsa meg, hogy IGAZ (I), vagy HAMIS (H) az allitas! A helyes valasz betiijelét irja

az allitas melletti négyzetbe!

adhatd, maximalis pontszam 10 pont.

MSZ EN ISO 4063 alapjan. Helyes valaszonként 1 pont

kodszam hegesztési eljaras megnevezése I/H | pontok
111 kézi ivhegesztés bevont elektrodaval .. pont / 1 pont
114 gravitacios ivhegesztés bevont elektrodaval .. pont /1 pont
131 fogyoelektrodas aktiv véddgazas ivhegesztés .. pont /1 pont
135 fogyoelektrodas aktiv véddgazas ivhegesztés porbeles .. pont/ 1 pont
huzalelektrodaval
138 fogyoelektrodas aktiv védogazas, fémportoltetii .. pont/ 1 pont
huzalelektrodas ivhegesztés
142 volframelektroédas semleges véddgazas hozaganyag nélkiili .. pont/ 1 pont
ivhegesztés
145 volframelektrédas redukalo védogazas tomorhuzalos .. pont/ 1 pont
ivhegesztés
147 volframelektrédas aktiv véddgazas ivhegesztés .. pont /1 pont
312 oxigén-hidrogén hegesztés .. pont/ 1 pont
313 oxigén-acetilén hegesztés .. pont / 1 pont
Osszesen: .. pont / 10 pont

6/9




2019.¢vi LXXX. torvény 11.§ (2)
Versenyzdi kéd: / 10 / 40715 10 08 Hegeszts

5. Feladat .... pont/ 6 pont

Irja be a tablazatba a megfelelé helyre, a hegesztési rajzjeleknek a szamat! Helyes
valaszonként 1 pont adhatd, maximalisan 6 pont.

A B C D E F
1: referencia vonal 2: kapcsolodo feliilet 3: azonositod vonal
4: nyilas mutatovonal 5: varrat jele 6: hegesztési eljaras szamjele
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.... pont/ 24 pont

Nevezze meg az abran lathaté hegeszto eszkozt, és adja meg a betiikkel jelzett részek

megnevezését! Helyes alkatrész megnevezésekért 2 pont adhat6, maximalisan 24 pont adhato.

Hegeszt6 eszkoz neve:

A)

Y -

e —

B)

C)

D)

E)

F)

G)

H)

1)

J)

K)

7. Feladat

Gyulékony égheto anyagok a hegesztés kdornyezetében

a) lehetnek, a hegesztési engedély el6irasai szerint.

b) nem lehetnek.

c) legfeljebb 3 m tavolsagra lehetnek.

.... pont/1 pont
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8. Feladat .... pont/ 8 pont
A hegesztési varratokat roncsolasos és roncsolasmentes vizsgalatokkal ellenérizhetik.
Csoportositsa az alabbi felsorolt varratvizsgalatokat! Helyes valaszoként 1 pont adhato,

maximalisan 8 pont.

a) hajlito-vizsgalat

b) rontgenvizsgalat

C) szemrevételezés

d) ultrahangos vizsgalat

e) tdvizsgalat

f) makroszkopikus vizsgalat
g) keménységvizsgalat

h) folyadék behatolasos vizsgalat

Roncsolasos vizsgalatok:

Roncsolasmentes vizsgalatok:

9. Feladat .... pont/ 3 pont
Allapitsa meg, hogy IGAZ (I), vagy HAMIS (H) az allitas! A helyes valasz betiijelét irja
az allitas melletti négyzetbe! Helyes valaszonként 1 pont adhat6, maximalisan 3 pont.

Otvozok Hatasaik I/H | pontok

C-karbon Noveli az acél szakitoszilardsagat, noveli a folyashatart 1 pont
csokkenti a szivdssagot.

Cr- krém Dezoxidaléd 1 pont

Mn-mangan | Noveli az acél szilardsagat, keménységét, csokkenti a kritikus 1 pont

lehiilési sebességet.

Osszesen: 3 pont
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