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50715 10 05 Gépésztechnikus

2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)
/ / CAD-CAM szakmairany

Versenyzdi kod:

Fontos tudnivalok
Kedves Versenyzo!

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy
elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szdmara egyszeriibb kérdések
megvalaszolasaval kezdje.
A feladatok megoldasanal ligyeljen a kovetkezdk betartdsara:
1. A feladatok megolddsdhoz az irdeszk6zon €s nem programozhatd szamologépen kiviil
semmilyen mas segédeszkozt (pl. tankonyv, feladatgyiijtemény stb.) nem hasznalhat!
2. A szamitasok elvégzésénél iigyeljen a kdvetkezdkre:
a) Szamologépet hasznalhat, de minden mellékszamitasnal ki kell jel6lnie a kovetkezoket:
] aszémitott adat vagy mutatdé megnevezését,
] aszamitds modjat (a matematikai miivelet a rendelkezésre 4116 adatokkal felirva),
1 akapott eredményt mértékegységével egyiitt.

b) Amennyiben ezeket a kijelléseket nem végzi el, a feladat még akkor sem fogadhato el
teljes mértékben, ha a megoldas egyébként helyes!

c) Kerekitési pontossdg: az adott feladatoknal taldlhaté.  Altaldnossagban
részeredményeknél legalabb négy tizedesjegy, végeredmény esetén két tizedesjegy, a
kerekités szabalyai alapjan.

d) A szamitasokhoz sziikséges kiegészitd adatokat a feladatoknal megtalalja, ezekkel
dolgozzon!

3. Ceruzaval irt dolgozat nem fogadhat6 el! (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész)

4. A szamitasos feladatokndl végzett javitds esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik
megoldast hagyta meg. Ellenkezd esetben a feladat nem ér pontot!

5. Meg nem engedett segédeszkoz hasznalata a versenybdl valo kizarast vonja maga utén!

6. A teszt jellegli feladatoknal javitani tilos!

Ugyeljen arra, hogy attekinthetden és szép kiilalakkal dolgozzon!

Sikeres megoldast és jo munkat kivanunk!
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I. Tesztfeladatsor Osszesen: .... pont / 35 pont
Az egyes feladatoknal tobb helyes valasz is lehetséges. Ha barmelyik valaszt kihagyja, vagy
nem megfelelot is megjeldl, pontlevonds jar. Az egyes kérdésekre a legkisebb kaphatéd pont a 0
pont.

1. A munkavallalénak minden ij berendezés esetében hasznalat el6tt mindig oktatasban
kell részesiilnie a hasznalatarol. .... pont /1 pont
a) lgaz
b) Hamis

2. A munkavallalé feleléssége, hogy jelentse a munkahelyén tapasztalt egészségiigyi és

biztonsagi kockazatokat. .... pont /1 pont

a) lgaz
b) Hamis

3. Az alabbi anyagok koziil melyik nem hasznosithato ajra? .... pont/ 1 pont

a) Fémek
b) Mianyag palackok
c) Izzdk
d) Papir

4. Az alabbiak koziil melyik iiveghazhatasua gaz? .... pont /1 pont

a) Szén-dioxid CO2

b) Metan CH4

c) Dinitrogén-oxid N20
d) Mind harom

5. Parositsa a felsorolt kategoriajii szerszaimgépeket hasznalatuk szerint! Irja be a
megfeleld betijelet!

.... pont/ 3 pont
Altalanos hasznalata szerszamgépek

Gyarto szerszamgépek

Specialis hasznalati szerszamgépek
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a) Olyan szerszamgépek, mint az eszterga-, a furd- és a marogép, amelyeket kiilonféle
munkak elvégzésére terveztek, és amelyek a hatarok kozott viszonylag sok mivelet
elvégzésére képesek.

b) Olyan szerszamgépek, amelyeket a gyartdsi mennyiség novelésére és a gyartasi
koltségek csokkentésére terveztek.

c) Olyan gépek, amelyeket valamilyen specialis célra terveztek, és csak egy vagy

korlatozott szamu miveletet végeznek.

6. Fogaskerék hajtasnal a két kerék fogai alakzaro médon, cstiszas nélkiil kapaszkodnak
egymasba. IGAZ vagy HAMIS az allitas? Jelolje a helyes valaszt!  .... pont/ 1 pont

a) igaz
b) hamis

7. Milyen szijhajtas lét.hat() az 2’l\l_)fzin? Huzza ala a megfelelé valaszt! .... pont/ 1 pont

a) kétoldalas fogasszij hajtas

b) laposszijas hajtas

c) szinkronszij (fogasszij) hajtas
d) ékszijhajtas

8. A siiritett levego olyan gaz melynek térfogata annak 6sszenyomasanak kovetkeztében
csokken. .... pont/ 1 pont

a) igaz
b) hamis
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9. Parositsa a mértani feliilettél valo eltérési hibakat, jelentésiikkel! .... pont /2 pont

A valosagos feliilet véletlenszerli vagy ismétlodé mintazatot mutatd egyenetlensége.
A valdsagos méret eltérése a mértani feliilet méretétol.

Az alkatrész valdsagos feliiletének eltérése az eldirt mértani formatol vagy feliilettol.
Az eltérés vagy a feliilet egy keresztmetszetére vagy az egész feliiletre vonatkozik (pl.:
koralakusag hibaja, hengeresség hibaja).

Az alkatrész egyes feliiletei, illetve egyenesei egymashoz viszonyitott helyzetének a

hibaja (pl.: parhuzamossagtol, merdlegességtol valo eltérés)

a) Mérethiba

b) Erdesség és hullamossag
c) Helyzethiba

d) Alakhiba

10. Valassza ki a felsoroltak koziil, mely fém NEM tartozik a nehézfémek csoportjaba!
.... pont/ 1 pont
a) Krom
b) Titan
c) Nikkel
d) Réz

11. Milyen anyagot neveziink acélnak? Jelolje a helyes valaszt! .... pont /1 pont

a) A szinvas hétkoznapi elnevezése az acél.

b) Olyan vas-szén 6tvozet, amely 2,06%-nal kevesebb szenet tartalmaz.
€) Az acélércbdl kinyert anyagot.

d) Olyan vas-szén 6tvozet, amely 2,06%-nal tobb szenet tartalmaz.

12. Valassza ki, a felsorolt anyagalakito eljarasok és jellemzdik koziil, melyik felel meg a
valésagnak? .... pont /1 pont
a) Az anyagtulajdonsagok megvaltoztatasakor az eredeti forma megmarad.
b) Az alaklétesités soran az anyag Osszetartd ereje nem valtozik.
c) Levalasztaskor a munkadarabok formaja nem valtozik.

d) Képlékenyalakitaskor az anyag Osszetarto ereje megnd.
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13. Milyen folyamatokbol all a termomechanikus kezelés? Jelolje, a helyes valaszt!
.... pont /1 pont

a) Hevités és fesziiltségmentesités
b) Otvozés és alakitas

€) Alakitas és hokezelés

d) Melegalakitas és hidegalakitas

14. Jelolje, igaz vagy hamis az alabbi allitas!
A szabvanyokat idészakonként médositjak, ezért a valtozasokat figyelemmel kell
kisérni!
.... pont /1 pont
a) lgaz
b) Hamis

15. A szabvanyokban az aluminium 6tvozetek jelolése mindig ugyanazzal a roviditéssel
kezdédik. Valassza ki a felsoroltak koziil a helyeset! .... pont /1 pont

a) ESZA
b) EW A
c) ENA
d) ECA

16. A felsorolt aluminium 6tvozok koziil, melyeknek van szilardsagnoveld 6tvozé hatasa
az otvozet tulajdonsagaira! Jelolje a helyes valaszokat! .... pont /2 pont

a) Mg
b) Si
c) Cr
d) Mn

17. lgaz-e, hogy a feliileti érdesség és a technologia osszefiiggésben van? Jelolje a helyes
valaszt! .... pont/ 1 pont

a) lgaz
b) Hamis
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18. Valassza ki, hogy az alabbi szerszamszarhoz melyik lapka a megfeleld!

.... pont /2 pont
AlOK -SVUBLO07

a) CMT 07 02 02-PF

b) SUMT 09 02 02-PF
c) VNMG 07 02 02-PF
d) VBMT 07 02 02-PF

19. Milyen rugé lathato az abran? Jelolje a helyes valaszt! .... pont /2 pont

a) Huzoérugo
a) Nyomorugo
b) Spiralrugd
c) Légrugd

20. A felsoroltak koziil, melyik nem oldhaté kotés? Jelolje a helyes valaszt!
.... pont /1 pont

a) Csavarkotés

b) Csapszegkotés
C) Szegecskotés
d) Szegkotés

21. Valassza Ki a szakitévizsgalat soran meghatirozhaté szilardsagi jellemzoket!
.... pont /2 pont
a) Folyashatar
b) Szazalékos szakadasi nyulas

€) Szakitészilardsag
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22. Valassza ki, hogy a robottechnikiaban mit neveziink effektornak! .... pont/ 2 pont

a) Az effektor segitségével kapja a robot a szerszamgépbdl a jeleket.
b) Az effektor jelenti a kapcsolo elemet a robot és a munkadarab vagy a szerszam kozott.
c) Effektor az ipari robot koriili biztonsagi berendezések 6sszefoglald neve.

d) Az effektor segitségével programozhatjuk a robotot.

23. Valassza ki azokat a jellemzoket, amelyek hatassal vannak a miianyagok szerkezeti
tulajdonsagaira (szakitoszilardsag, keménység... stb.)! .... pont / 3 pont
a) Ho6
b) A felépité monomerek tulajdonsagai
c) A polimerizaciéo modja
d) Adalékanyag

24. A diffazio melyik fajtaja lathato a képen? Valassza ki a megfelelét az alabbiak koziil!
.... pont /2 pont

MW
IIIID \\mﬂ,\willil

a) Interszticids atom vandorlasa vakanciakon at
b) Feliileti diffuzio
C) Szubsztitucids atom vandorlasa vakanciakon at
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Versenyzdi kod:

/7]

Il.  Széveges feladatok

1. Feladat

2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus
CAD-CAM szakmairany

Osszesen: .... pont / 15 pont

.... pont / 4 pont

Parositsa a tablazatban 1évé szamokat a megfelelé fogalommal! irja be az intézkedések

ala a szamokat!

FENNTARTASI INTEZKEDESEK (DIN 31051)

A gep elvart allapotanak megdrzésere, megallapitasara s helyreallitasara iranyulo intézkedesek

Karbantarias

Ellendrzes

Helyreallitas Optimalizalas

1 Intézkedések az elvart allapot megdrzésére
2 Intézkedések a tényleges allapot megallapitasara
3 Intézkedések az elvart allapot visszaallitasara
4 Intézkedések a berendezés miikodési biztonsaganak tokéletesitésére
2. Feladat .... pont / 4 pont

Egy folyamatnak vannak bemené és kimené paraméterei! Minden folyamatnal a be- és

kimené paraméterek értékei ingadozast, szorodast mutatnak. Huazza (irja) a megfelelo

helyre a nevezett paraméterek sorszamat!

Folyamat bemend

Folyamat kimend

parameterei parameéterei
(INPUTS) (OUTPUTS)
FOLYAMAT
I|A” lIBIF IFC'I
':|I> mivelet "| mivelet “| mavelet E
1. informaciok, 2. energia, 3. mddszerek, 4. méret, 5. gépek,
6. id6tartam, 7. anyagok, 8. tomeg, 9. emberek
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3. Feladat

2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus
CAD-CAM szakmairany

.... pont /4 pont

Allitsa sorrendbe a CAM munkafolyamatot? Hiizza (irja) a megfelel6 helyre a folyamat

elemeinek sorszamat!

Ssz.

Munkafolyamat

Mozgésciklus kivalasztasa

CAD - modell beolvasésa

Szamitas végrehajtasa

Szimulacid

Y

NC - program generalasa

Dokumentalas

Y

Szerszam kivalasztasa

Geometria kijelolése

© |00 | N O (O | & W DN |-

Szerszamgép definidlasa
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4. Feladat
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2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus
CAD-CAM szakmairany

.... pont/ 3 pont

Parositsa a G kédokat a jelentésiikkel! Irja a jelentés el6tti szimot a megfelelé helyre.

Kod

Jelentés

G96

G02

G90

GIa1

G03

G97

©) NN & » BN NS B )

. allando forgacsoldsebesség

. orsofordulatszam
. abszolut méretmegadas
. korinterpolécio az orajardssal ellenkezd iranyban

. korinterpoléacid az orajarassal megegyez0 iranyban

. ndvekményes méretmegadas
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2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
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Abraelemzési feladatok Osszesen: .... pont / 30 pont

Feladat .... pont/ 12 pont

Egy kupfogaskerekes hajtis szerelési részegységében talialhatok azok az alkatrészek,

amelyeket a készre szerelés el6tt 6ssze kell kapcsolni a tengellyel. Az 6sszeszerelés szerelési

terv szerint torténik.

A rajz alapjan azonositsa az egyes alkatrészeket és valassza ki a megfeleld azonosito

szamot. Irja be a vonalra. Az alkatrész azonositok nem a szerelési sorrendet jelolik.

Szerelési terv:

1. Az alkatrészek esetleges sorjazasa és tisztitasa, hidnytalansaguk ellendrzése
2.

3.

Retesz beszerelése a tengelybe

Kupfogaskerék rdnyomasa a tengelyre

Egysoros gordiilécsapagy tengelyre torténd nyomasa
Kétsoros gordiilécsapagy tengelyre torténd nyomasa
Biztositogytirii szerelése

Csapagyhaz gordiiléesapagyra torténd ratolasa
Tengely konnyli mozgathatosaganak ellendrzése
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2. Feladat
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2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)
50715 10 05 Gépésztechnikus
CAD-CAM szakmairany

.... pont / 4 pont

A vazolt képen CNC eszterga felépitése és szerkezeti egységeit latja. Parositsa az egyes

részeket! Irja a megfelel6 szamot a megnevezéshez!

5

AN_ >
[
NJ I

(e

JUT I :
227 0

/’-_‘. el —

e
o A

S B

LA

HNIL] _u‘.'@.'\!élq

A/ L
-

i,

((
i

—F—
——

\

Szam

Megnevezés

szegnyereg

keresztszan

szerszamtarto (revolverfej)

féorsdhaz

gépagy

a kereszt-szant mozgat6 motor és mozgatorendszer

forgacsszallito

befogoszerkezetet miikddtetd henger
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/ / 2019. évi LXXX. torvény 11. § (2)

3. Feladat .... pont/ 7 pont

A hengeres szakito probapalca jellemz6 méreteit htizza (irja) az abran a megfelel6 helyre!

I
1

T

]

|

i

|

SN

l

i

|
|
|

— ‘
4
- Lo: az eredeti jeltavolsag (terhelés megkezdése el6tti jeltavolsag)
- Lu: a végsd jeltavolsag (szakadas utani jeltavolsag; a két darabot ugy kell

egymashoz illeszteni, hogy tengelyeik egy egyenesbe essenek.)
- Lt: a probatest teljes hossza

- L¢: a parhuzamos szakasz hossza
- do: a probatest atmérdje a vizsgalat megkezdésekor
- So: a probatest keresztmetszete a vizsgalat megkezdésekor

- Su: a probatest keresztmetszete a szakadas utan
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4. Feladat .... pont/ 3 pont

A gyartas soran fontos, hogy egy gép miikodése minél pontosabb legyen. A hat
szabadsagfok emiatt kulcsfontossagu. A mozgo kocsi X-tengely mentén mozdulhat el. A
tobbi szabadsagfokot le kell kotni, hiszen minden mas iranyba térténé mozgasa hibanak
szamit, és a gyartas hatékonysagat csokkenti!

Huzza (irja) a tengelyek betiijelét a megfelel6 helyre!

A/ B, C XY, Z
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5. Feladat

/7]

2019. évi LXXX. térvény 11. § (2)

Szoros illesztésii tengelyvéget kellett készitenie! A tengely mérete ¥37.62 h6 mm.

50715 10 05 Gépésztechnikus
CAD-CAM szakmairany

.... pont / 4 pont

A kovetkez6 mérdeszkozon olvassa le a gyartott tengelyvég pontos méretét és irja az
értéket a kijelolt helyre. A méret alapjan valassza ki, hogy az elkészitett méret megfelel

vagy nem! Huzza ala az IGEN vagy a NEM szot!

Prof. Eduards Stefanelli —
wwew, shefanelll.eng. br g 2[}
- & -
@ ——— 15
- ° = 10
\ L :
—_—
0-25
S~ —
Erték: ..oooviveeeieeei mm
Megfelelt? IGEN NEM
Csapok tirései az ISO 286 szerint NF;;_lmI)"
dll | dl2 | d13 | e8 ed fo 7 f3 o a5 b g7 | h5 | hé | h7 |felert| -ig
=20 | =20 | =20 | =14 | -14 | 6 —6 -6 -6 -2 -2 -2 0 0 0 1|3
—80 | -120| =150 | =28 | =39 | =12 | =15 | =20 [ =31 | -6 -8 |12 | 4 | 6 |-10
-30 | =30 | =30 | =20 | =20 | =10 | =10 | =10 | -10 | 4 — — 0 0 0 1|6
-105|-150|-210| 38 | -0 | —18 | =22 | 28 | 40 | =9 | —-12 | -16| -5 -5 | -12
—40 | 40 | 40 | =25 | 25| =13 | =13 | -13 | -13 | -5 -5 -5 0 0 0 6 | 10
-130|-190| =260 | 47 | =61 | =22 | =28 | 35 | 49 | =11 | =14 | =20 | =6 | -9 | -15
50 | =50 | =50 | =32 | =32 | -16 | =16 | -1l6 | =16 | -6 -6 -6 0 0 0 10 | 14
—160 | —-230|-320| =59 | -75 | 27 | 34 | 43 | 59| -14 | -17 |24 | -8 [ -11 |-18 | 14 | 18
—65 | 65 | 65 | 40 | 40 | =20 | =20 | =20 | =20 | -7 -7 -7 0 0 0 18 | 24
—195| 275|395 | =73 | =92 | 33 | 41 | 53 (-T2 | -16 | =20 | 28| -9 [-13 | =21 | 24 | 30
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IV. Szamitasi feladatok Osszesen: .... pont / 20 pont

1. Feladat .... pont /5 pont

Szamitsa ki, mekkora forgacsolasi eré (Fv) ébred, ha az esztergalast a kovetkezd
technologiai adatokkal végezziik.

Az eredmeényt, kerekités nélkiil adja meg!

Adatok:
k = 3000 MPa
a=1,85mm

f= 0,55 mm/ford

2. Feladat .... pont /5 pont

Egy d = 130 mm atméréji maroszerszam n = 1,08 1/s fordulatszammal dolgozik. Ki kell
azonban cserélni egy d = 90 mm atméréji szerszamra. Mekkoranak kell lennie a
fordulatszamnak ahhoz, hogy a forgacsolasi sebesség ne valtozzon?

Az eredményt, kerekités nélkiil adja meg!

Adatok:
di=130 mm
ny =1,08 1/s
d2 =90 mm

3. Feladat .... pont / 6 pont

Adott derékszogii lemez sarokpontjaiban az x-y sikban 1évé F1, F2, F3, F4. erok hatnak.
|F1|=400N, |F2|=600N, |F3|=200N, |F4|=400N,

o= 60°, B=30°

Szamitsa ki az erdk osszegének abszolut értékét.

Jelolje a helyes valaszt!
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AY

T F

/1( - I

|
|

A
Y
w

a) |F| =710N
b) |F| =770N
c) |F| =600N
d) |F| =810N

4. Feladat .... pont/ 4 pont

Mekkora M meghuzasi nyomatékot kell valasztani, ha egy M12 csavarban
d2=10,863 mm,

P=1,75 mm,

0=2,65°,

p=7,88°,

F=110 kN elofeszitési erének kell uralkodnia.

Szamitsa ki az eredményt, és jelolje a helyes valaszt!
a) 58,6 Nm
b) 73,7 Nm
c) 111 Nm
d) 156,2 Nm
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