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Fontos tudnivalok

Kedves Versenyzd!

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy
elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szamara egyszeriibb kérdések

megvalaszolasaval kezdje.

A feladatok megoldéasanal iigyeljen a kdvetkezok betartasara:

1.) Minden oldalon irja fel a versenyz6i kodot!

2.) A megoldasok sorrendje tetszdleges.

3.) A megoldasoknal tollat hasznéljon, ceruza csak a rajzos feladatoknal hasznélhato!
A rajzon kiviil ceruzéval irt részeket a javito tanar nem értékelheti!

4.) A versenyzOk az irasbeli megoldasahoz sziikséges ird-, rajzeszkozoket és nem
programozhatd  szamoldgépet  hasznalhatnak.  Mobiltelefon nem  hasznalhato

szamologépként!

5.) A szamitasi feladatok, feladatrészek csak akkor értékelhetok, ha az Osszefiiggésekbe

(képletekbe) a versenyzd szamszeriien behelyettesit!

Nem fogadhat6 el az olyan feladat vagy feladatrész megoldasa, ahol az Osszefliggés utan

csak a végeredményt tiintették fel €s nincs mértékegység!
6.) A hibas valaszt ,,csak” egy vonallal huizza at! Az athuzott feleletekre nem jar pont.
7.) Ugyeljen az iras olvashatdsagara, munkaja esztétikumara!

Csak az a valasz értékelhetd, amit a javito tanar el tud olvasni!

8.) A feladat megoldasara biztositott id0 leteltével a munkat be kell fejezni!

Ugyeljen arra, hogy attekinthetéen és szép kiilalakkal dolgozzon!

Sikeres megoldast és jo munkat kivanunk!

2/8



Versenyzi kod: / 12 / 27/2012. (VII1. 26.) NGM rendelet
34 521 10 Szerszamkészito

1. Feladat: Alkatrészrajz készitése .... pont / 20 pont

Az axonometrikus dbra alapjan készitsen alkatrészrajzot a huzogyuriirol!

Méretarany: 1:1. Abrazolasi mod: elolnézet vetiileti helyén félnézet-félmetszet és feliilnézet
helyén félvetiilet. Adjon utasitast a feliiletek érdességére! (A gytra alakito feliiletének atlagos
érdessége 1,6 mikrométer, a tobbi feliileté 6,3). A régebbi szabvany szerinti megadas is
elfogadhat6. A rajzon szabdlyosan tiintesse fel a tlirésezett méret hatareltéréseit! (Az

alaplyuk-rendszerti furat tirésmezeje 25 mikrométer)

A rajz a kdnnyebb munkavégzés miatt nem csak a Megoldas helyén, hanem kiilon pétlapon is

elkészitheto!

2X%45°

/

072

- helyes abrazolas 9 pont
- méretmegadas szabalyainak betartasa 4 pont
- érdesség helyes megadasa 2 pont
- a tliréstabla megrajzolasa, helyes kitoltése 2 pont
- a rajz tisztasaga, szabvanyossaga, esztétikuma 3 pont
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2. Feladat: Forgacsolastechnoldégiai szamitas (furas)

A huzogytrt felfogoé-furatait allvanyos furogépen telibefurassal farjuk.

a) Szamitsa ki a beallitand6 fordulatszamot, ha az ajanlott forgacsolosebesség v = 30%!

(n =?) A farogép fordulatszam sora: ...355, 500, 710, 1000, 1400...%.

..... pont/ 5 pont

mm
b) Szamitsa ki a 4db furat elkészitéséhez sziikséges gépi idot, ha f = 0,12melétoléssal

farunk! (t; =?) A csigafiro élének tengelyvetiileti hossza 3 mm ¢és a rafutas és talfutas
Osszesen 5 mm furatonként. ..... pONt /7 pont

3. Feladat: Lemeztechnologiai szamitasok

Az abran lathaté lemezalkatrész gyartasat végezziik kivago-lyukasztd sorozatszerszadmmal,
egysoros elrendezésben. A lemez anyagminésége CuZn37, szakitdszilardsaga 300 MPa, a
nyirészilardsaga ennek 0,8-szerese. A gyartas B = 45mm szélességii hidegen hengerelt
lemezszalagbol torténik. A hidszélesség h = 3mm.
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Feladatok:
a) Ertelmezze az anyagmindség jelolését! Adja meg az 6tvozet nevét és dsszetételét!
..... pONt/ 2 pont

b) Szamitsa ki a nyirasi hosszt (a kivagas-lyukasztas hosszat), egész szamra felfelé kerekitve!
(L=7)

..... pont /5 pont

C) Szamitsa ki a nyirt keresztmetszetet! (A = ?)

..... pONnt/ 2 pont

d) Szamitsa ki a kivagas-lyukasztas elméleti erdsziikségletét! (Fv = ?)

..... pont/ 3 pont
e) Szamitsa ki a valosagos erdsziikségletet, ha az elméleti vagoerdt a surlodas miatt 15%-kal
kell megnovelni! (Fvt=?)

.. pont /2 pont

f) Hatarozza meg a savel6tolast (e)!

A savelotolas:

.. pont /1 pont
g) Szamolja ki a munkadarab teriiletét! (Amdo =?)

.. pont /5 pont

h) Szamolja ki az anyagkihozatali tényezot egy 1épésre vonatkoztatva! (n = ?%)

..... pont / 4 pont
i) Hany folyométer lemezszalag sziikséges 1200 db alkatrész legyartasahoz?
(A kezdési és véghulladéktol eltekintiink.) (H =?)

..... pONt/ 2 pont
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A lemezalkatrész lyukasztasanal keletkezd, nagyobb atmérdji korlap hulladékokbol

egylépcsds mélyhtizassal kor keresztmetszetli zarokupakokat készitenek.

J) Mekkora a mélyhtizott zarokupak atmérdje, ha a hiizasi tényezé m = 0,5? (d1 =?)

.. pont /2 pont

k) Mekkora lesz a zarokupak magassaga az el6htizas utan? (hy =?)

.. pont /5 pont
I) Sziikséges- e rancfogodt alkalmazni? (Valaszat indokolja meg!)

.. pont /2 pont

4. Feladat: Szakmai kérdések 1. pont / 24 pont
A tablazatban leirt megallapitasok lgaz vagy Hamis voltat jelolje a megfelelé oszlopba
rajzolt X jellel!

Megallapitas lgaz Hamis

Siillyesztékes kovacsolasnal a sorja eldsegiti a kedvezdbb

iregkitoltést.

A képlékeny hidegalakitasok koziil a folyatassal érhetd el egy

1épésben a legnagyobb alakvaltozés.

A Poldi kalapacsos anyagvizsgalattal {itOmunkat tudunk

meghatarozni.

Dorzsarazassal a csigafurdval eléfurt furatok helyzetpontossagat

lehet javitani.

Az excenteres sajtologépek 16kethossza altalaban rovidebb, mint a

forgattyts sajtologépeké.

Me¢lyhtzott, edényszerli munkadarabndl a fenékrészen van a

legnagyobb alakvaltozés.

Alaplyuk rendszerii laza illesztésnél a csap also hatareltérése csak
negativ tiirésti lehet.

Késziilékek esetében a teljes helyzetmeghatarozds 3 mozgasi

lehetdség (szabadsagi fok) elvételét jelenti.

7/8



Versenyzéi kéd: / 12 / 27/2012. (VII1. 26.) NGM rendelet
34 521 10 Szerszamkészito

5. Feladat: Szakmai kérdések 0. pont/ 9 pont

Huzza ala a helyes valaszokat!

(Csak egy valasz helyes. Javitas esetén nem jar pont.)

a) Vezetdlapos kivago szerszammal kapcsolatban melyik megallapitas az igaz?
- a bélyeg a bélyegtartd lapban szoros illesztéssel illeszkedik
- a sajtoloerdt a sajtologéprol a befogdcsap adja at a szerszamnak
- balesetvédelmi szempontbol a vezetdoszlopos szerszdmoknal kedvezébb

- a vezetOlap a szerszam felsorészhez tartozik.

b) A froccsontd szerszamokkal kapcsolatban melyik allitas nem igaz?
- a bedmldcsatorna keresztmetszete a szerszam belseje felé novekvd méretii
- a favoka végének lekerekitési sugara a bedmldtorok lekerekitési sugaranal nagyobb
- a fivoka furatanak keresztmetszete a szerszam felé csokken

- a fuvoka bedmlo atmérdje a bedmldcsatorna legkisebb atmérdjénél kisebb méreti.

C) A hajlito szerszamokkal kapcsolatban melyik allitas nem igaz?
- a szerszamban alakitott lemez matrica fel6li részében huzofesziiltség ébred
- a ,,vastag” hajlitott lemezben a semleges réteg a matrica felé tolodik el
- az eltolodas mértéke a lemezvastagsagtol €s a bélyeg lekerekitési sugaratdl is fiigg

- a munkadarab visszarug6zasa tilhajlitassal kompenzalhato.
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