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Fontos tudnivalók 

 
Kedves Versenyző! 

Az írásbeli feladatsorban a feladatok között néhány esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy 

először olvassa végig a feladatokat, a megoldást az Ön számára egyszerűbb kérdések megvála-

szolásával kezdje. 

A feladatok megoldásánál ügyeljen a következők betartására: 

1. A feladatok megoldásához az íróeszközön és nem programozható számológépen kívül sem-

milyen más segédeszközt (pl. tankönyv, feladatgyűjtemény stb.) nem használhat! 

2. A számítások elvégzésénél ügyeljen a következőkre: 

a) Számológépet használhat, de minden mellékszámításnál ki kell jelölnie a következőket: 

• a számított adat vagy mutató megnevezését, 

• a számítás módját (a matematikai művelet a rendelkezésre álló adatokkal felírva), 

• a kapott eredményt mértékegységével együtt. 

b) Amennyiben ezeket a kijelöléseket nem végzi el, a feladat még akkor sem fogadható el 

teljes mértékben, ha a megoldás egyébként helyes! 

c) Kerekítési pontosság: az adott feladatoknál található. Általánosságban részeredmények-

nél legalább négy tizedesjegy, végeredmény estén két tizedesjegy, a kerekítés szabályai 

alapján. 

d) A számításokhoz szükséges kiegészítő adatokat (járulékokat, adókulcsokat) a felada-

toknál megtalálja, ezekkel dolgozzon! 

3. Ceruzával írt dolgozat nem fogadható el! (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész) 

4. A számításos feladatoknál végzett javítás esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik meg-

oldást hagyta meg. Ellenkező esetben a feladat nem ér pontot! 

5. Meg nem engedett segédeszköz használata a vizsgából való kizárást vonja maga után! 

6. A teszt jellegű feladatoknál javítani tilos! 

 

Ügyeljen arra, hogy áttekinthetően és szép külalakkal dolgozzon! 

 

Sikeres megoldást és jó munkát kívánunk! 
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 1. Feladat 16 pont 

Ismertesse az ipari fényezés festékellátó rendszereinek feladatát!  

Sorolja fel lehetséges elemeit és nyomásjellemzőit! 

 

Feladatuk: 

Kézi, automata vagy robot fényezési technológiáknál egyaránt a meg-

felelően előkészített anyagok kiválasztott szórópisztolyokhoz történő 

eljuttatása oly módon, hogy a festéket nyomás alá helyezik.  

 4 pont 

Elemei lehetnek: 

− Nyomótartályok (2-8 bar nyomást képesek tárolni és átadni a fes-

téknek)  

 2 pont 

− Pumpák (membránpumpák, vagy légmotoros pumpák, jellemzőjük 

az áttétel, mely a festéknyomás és a bejövő nyomás aránya)  

 2 pont 

− Alacsony nyomású pumpák (4-5 : 1 áttételűek)  

 2 pont 

− Közepes nyomású pumpák (12-32 :1 áttételűek)  

 2 pont 

− Magas nyomású pumpák (34-66 :1 áttételűek)  

 2 pont 

− 2K-s keverőgépek (folyamatos keverésre és fogyásnak megfelelő 

adagolásra képesek)  

 2 pont 

 

2. Feladat 16 pont 

Írja le, hogy milyen elvet használnak az elektrosztatikus porfestés során! 

Mutassa be a technológiát 5 mondatban! 

 

Elv: 

Faraday törvénye, mely szerint az elektromos állapotban lévő test maga kö-

rül elektromos mezőt (erőteret) hoz létre, amely a benne lévő elektromosan 

töltött testekre erőt fejt ki.  

  6 pont 
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 Technológia: 

− Fémek felületének előkészítése (vizes, oldószeres vagy kémiai tisztítás)  

 2 pont 

− A finom műanyag festékpor speciális porszóró pisztollyal fémfelületre 

történő juttatása, miközben a festékpornak töltést adunk, melyet a 

gyártás során történő adalékolás tesz lehetővé, és a munkadarabot le-

földeljük.  

 2 pont 

− A felesleges festékpor elszívó berendezéssel történő eltávolítása.  

 2 pont 

− A munkadarab sarkaiban polaritás váltás miatt nehezen fújható, így 

porlasztólevegővel meg kell fújni.  

 2 pont 

− Elektromos kemencében 170-200 °C-on történő beégetés, melynek idő-

tartama 15-20 perc.  

 2 pont 

 

3. Feladat 12 pont  

Írja le a piktogramok után a jelentésüket! 

Helyes válaszonként 1 pont adható. 
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 4. Feladat 9 pont 

A főszínek (vörös, sárga, kék) és az elsőrendű mellékszínek egyenlő arányú keve-

rékei alkotják a másodrendű (harmadlagos színek) mellékszíneket.  

Írja be a hiányzó színeket!  

Helyes válaszonként 1 pont adható. 

 

- vörös + narancs = narancsvörös, 

- vörös + zöld  = szürke, 

- vörös + ibolya  = lilásvörös, 

- kék + narancs = szürkésbarna, 

- kék + zöld  = kékeszöld, 

- kék + ibolya  = kékeslila, 

- sárga + narancs = sárgásnarancs, 

- sárga + zöld  = sárgászöld, 

- sárga + ibolya  = barna 

 

 

 

5. Feladat 14 pont 

Az ábrán a jármű gyári festésének rétegei láthatók! 

Párosítsa össze a meghatározásokat a hozzájuk tartozó számokkal! 

Helyes válaszonként 2 pont adható. 
 

3 – elektromosan mártott réteg  

6 – alaplakk réteg  

2 – foszfátozás rétege  

5 – speciális töltőréteg  

1 – horganyzott acéllemez  

7 – fedőlakk réteg  

4 – kőfelverődési alapozás rétege  
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 6. Feladat 15 pont 

Az alábbi állítások közül válassza ki és keretezze be az ön által helyesnek tartott 

állítás betűjelét! 

 

Nyomással működő szórópisztolyoknál: 

 a)  A festék illó részének nagyobb része a tárgy felületén párolog el, ezért a 

festék jobban terül.  3 pont 

 b)  A festékfilm (bevonat) minősége rosszabb. 

 c)  Kisebb teljesítményűek, kevésbé termelékenyebbek.  

 
Nagynyomású festékszűrőknél: 

a)  Dugattyús szivattyúval szállított festék nagyon kicsi nyomással halad át a 

szűrőn. 

b)  Szóráshoz csak gondosan megszűrt festéket szabad használni.  3 pont 

c)  A különböző furatátmérőjű fúvókákhoz bármilyen finomságú szűrőbetétet 

kell használni. 

 

Légcirkulációs rendszerű szárítóberendezések: 

a)  A berendezésekben a levegő természetes áramlását mesterségesen növelik. 

b)  A levegőt a berendezés különálló részében lehűtik, majd a tulajdonképpeni 

szárítótérbe nyomják. 

c)  A levegő körforgása (cirkulációja) állandó.  3 pont 

 

Az anyagok tönkremenésének előidézője két természetes folyamat: 

a)  adhézió és kohézió 

b)  a korrózió és az erózió 

c)  korrodálódás és oxidálódás  3 pont 

 

Az anyagok megválasztását nagymértékben befolyásolják: 

a)  A bevonandó felület nagysága.   

b) Az előírt műszaki követelmények. 

c)  A használó ember hangulata.  3 pont 
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 7. Feladat 18 pont 

Mutassa be az elektrosztatikus mártóeljárást! 

 

− Az eljárás az egyszerű mártó bevonatképzés továbbfejlesztése. 

A bevonandó tárgy mérete és bonyolultsága rendkívül tág határok 

között mozoghat.  

 3 pont 

− Az eljárás során a festendő fémes anyagú tárgyat vízzel hígítható, 

nem éghető lakkfestékkel töltött kádba merítik.  

 3 pont 

− A berendezés bekapcsolásakor a mártókád és a bevonandó tárgy kö-

zött elektromágneses tér alakul ki.  

 3 pont 

− A lakkfesték kolloidális részecskéi feltöltöttségüknek megfelelően az 

anód vagy a katód felé, azaz a bevonandó tárgyra vándorolnak, és ott 

az alkalmazott áramerősségtől függően vékonyabb vagy vastagabb 

réteget alkotnak.  

 3 pont 

− A kád elhagyása után a lakkréteg már megszilárdult, így további 

műveletben a mártófürdő szennyeződései vízzel leöblíthetők.  

 3 pont 

− Az eljárás környezetbarát, nincsenek oldószergőzök és nem gyúlé-

kony.  

 3 pont 

 

8. Feladat 12 pont 

Kösse össze vonallal a P-csiszolópapír adott szemcsenagyságához tartozó al-

kalmazási területeket! 

 

Megoldás: 

P 24 – P 50 Fedőlakkok (kézi csiszolás) 2 pont 

P 40 – P 80 Töltőanyagok, jelölőlakkok 2 pont 

P 120 – P 240 Durva tapaszolások (gépi csiszolás) 2 pont 

P 240 – P 800 Rozsdátlanítás, revétlenítés, fényesre csiszolás 

(gépi csiszolás)  

      2 pont 

P 400 – P 800 Fényezési hibák kijavítása (kézi csiszolás) 2 pont 

p 800 – P1200 Finom tapaszolások, alapozások 2 pont 
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 9. Feladat 12 pont 

Az alábbi felsorolásból válassza ki és húzza alá a vegyi oxidmentesítő eljárá-

sokat!  

Helyes válaszonként 2 pont adható. 

 

- az öregítés, 2 pont 

- a perklóretilén vagy PER,   

- a széntetraklorid,  

- savas pácolás,  2 pont 

- leégetéses módszerek, 

- lúgos pácolás,  2 pont 

- festés 

- az elektrolitikus leoldás, 2 pont 

- a triklóretilén vagy TRI,   

- a redukáló só olvadékokban való oxidmentesítés, 2 pont 

- lúgos, 

- a vegyi rozsda-átalakítás, 2 pont 

- oldószeres,                      

 

10. Feladat 16 pont 

A járműkarosszéria fényezése után felületszerű részleges mattulást, vagy az 

egész lakkfelület mattá válását tapasztaljuk.  

Sorolja fel, hogy milyen okok idézhetik elő ezt a hibajelenséget?  

Helyes válaszonként 2 pont adható, maximum 16 pont. 
 

A részleges vagy teljes mattulás hibajelenség okai lehetnek: 

 

− nedvesség behatása a friss lakkrétegre 2 pont 

− nem összeférhető hígítóval vagy lakkal végzett keverés 2 pont 

− nem megfelelően száradt alapozóanyag 2 pont 

− szívóalap 2 pont 

− túl erős tisztítószer 2 pont 

− a lakk elégtelen átkeményedése 2 pont 

− túl alacsony szórási hőmérséklet 2 pont 

− túl alacsony szárítási hőmérséklet 2 pont 
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11. Feladat 13 pont 

Egy négyzet alapú nyitott tartály festése a feladat.  

A tartály oldalhossza a = 400 mm, a magassága 600 mm.  

Hány négyzetméter a festendő felület, ha a tartályt kívül-belül lefényezzük? 

Mekkora a tartály térfogata literben? 

 

Összes festendő felület: 

 

A = a · a + 4 · a · h = 0,4 · 0,4 + 4 · 0,4 · 0,6 = 1,12 m2 5 pont 

 

Aösszes = 1,12 · 2 = 2,24 m2–t kell festeni. 3 pont 

 

Térfogat literben: 

 

V = a · a · h = 0,4 · 0,4 · 0,6 = 0,096 m3 = 96 liter 5 pont

  

 

12. Feladat 16 pont 

Számítsa ki az alábbi lemez tényleges területét!  

Határozza meg, hogy hány cm2 felületet kell festeni 100 db lemez esetén, ha 

mind a két oldalát, le kell fényezni! 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A1 = a ∙ b = 8 cm ∙ 5 cm = 40 cm2 4 pont 

 

 

  6 pont 

 

Aö = A1 + A2 = 40 cm2 + 14,14 cm2 = 54,1 cm2 4 pont 

 

Afestendő=54,1 · 2 · 100 = 10820 cm2 felületet kell festeni 2 pont 
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 13. Feladat 11 pont 

Egy járműfényező 59.850 Ft prémiumot kap, ami a havi bérének 30%-a. 

A megadott adatok alapján mennyit keres egy hónapban egy járműfényező szakember? 

 

Megoldás: 

  30% 59.850Ft 

100%      ?     Ft 

 

59850 : 30 = X : 100 5 pont 

 

X = (59850:30) x100 = 1995x100 = 199.500 Ft a havi bér. 6 pont 

 

14. Feladat 20 pont 

Szerkessze meg és méretezze be M1:1- es méretben az alábbi címerkeretet! 
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 M1:1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Értékelési szempontok: 

A munkadarab nézeti képének elkészítése: 10 pont 

A nézeti kép méretezése: 6 pont 

Az elkészített rajz pontos és esztétikus kivitelezése: 4 pont 

 


