/ g / 27/2012 (VIII. 27.) NGM rendelet
34 521 03 Gépi forgacsolod

Versenyzdi kod:

MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

Szakma Kivalo Tanuldja Verseny

Terileti elovalogato

KOMPLEX IRASBELI FELADATSOR
MEGOLDASA

Szakképesités:
34 521 03 Gepi forgacsolod

SZVK rendelet szama:
27/2012. (VII1. 27.) NGM rendelet

Komplex irasbeli feladat:
Forgéacsolasi ismeretek ¢s CNC alapismeretek

Elérhetd pontszam: 100 pont

Az irdsbeli verseny iddtartama: 120 perc

2022.

Javito neve Elért pontszdm

Alairasa




et 27/2012 (VI1I1. 27.) NGM rendelet
Versenyzdi kod: 8

34 521 03 Gépi forgacsolod

Fontos tudnivalok

Kedves Versenyzd!

Az irasbeli feladatsorban a feladatok kozott néhany esetben kapcsolat lehet! Javasoljuk, hogy
elészor olvassa végig a feladatokat, a megoldast az On szdméra egyszeriibb kérdések
megvalaszolasaval kezdje.

A feladatok megoldasanal ligyeljen a kovetkezok betartasara:

1. A feladatok megolddsdhoz az irdeszkdzon €és nem programozhatd szamologépen kiviil
semmilyen mas segédeszkozt (pl. tankonyv, feladatgyiijtemény stb.) nem hasznalhat!

2. A szamitasok elvégzésénél tigyeljen a kdvetkezokre:

a) Szamologépet hasznalhat, de minden mellékszamitasnal ki kell jelolnie a
kovetkezoket:

e aszamitott adat vagy mutaté megnevezését,
e aszamitds modjat (a matematikai miivelet a rendelkezésre all6 adatokkal felirva),
e akapott eredményt mértékegységével egyiitt.

b) Amennyiben ezeket a kijeldléseket nem végzi el, a feladat még akkor sem fogadhato
el teljes mértékben, ha a megoldas egyébként helyes!

¢) Kerekitési pontossdg: az adott feladatoknal taldlhatd.  Altaldnossagban
részeredményeknél legaldbb négy tizedes jegy, végeredmény estén két tizedes jegy, a
kerekités szabalyai alapjan.

d) A szamitasokhoz sziikséges kiegészité adatokat (jarulékokat, adokulcsokat) a
feladatoknal megtaldlja, ezekkel dolgozzon!

3. Ceruzaval irt dolgozat nem fogadhato el (kivétel a szerkesztett rajzos feladatrész)!

4. A szamitasos feladatoknal végzett javitds esetén pontosan jelenjen meg, hogy melyik
megoldast hagyta meg. Ellenkezd esetben a feladat nem ér pontot!

5. Meg nem engedett segédeszkoz hasznélata a versenybdl valo kizarast vonja maga utan!

6. A teszt jellegli feladatoknal javitani tilos!

Ugyeljen arra, hogy attekinthetden és szép kiilalakkal dolgozzon!

Sikeres megoldast és jo munkat kivanunk!
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Versenyzdi kod:

/ 8/

1. Feladat

Az alabbi miiszaki abra tobb helyen is hibas.
Keresse meg a hibékat, karikazza be és irja be az abra alatti tablazatba a megoldast!

(hibanként 1 pont)

27/2012 (V111. 27.) NGM rendelet
34 521 03 Gépi forgacsolo

Hibas jelolés

Helyes jelolés

10 H7

10 h7 csaptiirés

D20

M20 menetet jelol

A (1:1)

A (4:1) méretarany megadasa

4p9

4P9 belso tiirés

o1

R1 radiuszra mutat

06 furat atméré megadasa

6 pont
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/ g / 27/2012 (VII1. 27.) NGM rendelet

Versenyzdi kod: ]
34 521 03 Gépi forgacsolo

2. Feladat

Egészitse ki az esztergalds mozgasviszonyat leir6 mondatot!
A vonalra irja be a helyes valaszt! 5 pont

Esztergalasnal a munkadarab végzi a forgacsolo fémozgast, jellegét tekintve forgémozgas.
A szerszam pedig az elétolas ¢s fogasvétel iranyu mellékmozgasokat végzi.

3. Feladat

Parositsa 0ssze az alabbi gépeket a megfeleld megnevezéssel!
frja a megfelel valasz betiijelét az abra alatti iires négyzetbe! 7 pont

C
A portalmardgép B: sugarfurogép C: egyetemes csucsesztergagép
D: oszlopos furogép E: cnc marogép F: cnc esztergagép  G: harantgyalugép
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34 521 03 Gépi forgacsolo

Versenyzdi kod:

4. Feladat

Az alabbi tablazat a forgacsolas technologiai paramétereket tartalmazza hianyosan!
Toltse ki a hianyz6 paramétereket!

Megnevezés Jel Képlet Mértékegység
D*mx*n .
vagosebesség: Ve ——r*n m/min 3 pont
1000
v, * 1000 .
fordulatszam: n = Ve r 2707 1/min; 3 pont
Dx*T
elétolas: f mm/fordulat 2 pont
el6tolo sebesség (maras): vy =f,*Z*n mm/min 3 pont
fogasmélység
a D-d/2 mm 3 pont
(esztergalas):
5. Feladat
Az alabbi abrakon keményfém valtolapkas eszterga szerszamokat lat.
frja a szerszam elnevezését az abra melletti vonalra! 5 pont

telibefiiré korlapkas radiuszkés

furatbeszurokés - homlokbeszurokés

kiils6 menetvagokés
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Versenyzdi kod: ]
34 521 03 Gépi forgacsolo

6. Feladat

Sorolja fel milyen médszerekkel lehet kupos feliiletet 1étrehozni esztergagépen!
5 pont
1: kézi szan (késtartoszan) elforditasaval
2: szegnyereg kimozditasaval
3: szerszam févagoélével (pl.: 45°-os kés)
4: két szan egyidejili mozgatasaval
5: kupvonalzéval

7. Feladat

Az alabbi alkatrészen 4tméré esztergalast kell végezni. Az On feladata az esztergalashoz
sziikséges technoldgia meghatdrozéasa. Végezze el az alabbi feladatokat!

Megjegyzés: A megmunkalast CNC esztergagépen végezziik el!

6.7
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Altalanos éllekerekités R 0.5mm!
Rajzolta: Gyartmany: / Villalat:
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Datum: Anyag: Anyagmin.: Meéreta.: Tomeg: Rajzszam:
2020.08.30 | 960 hizott| Fo 490-7| 11 /SN-E07

6/12



/ g / 27/2012 (VII1. 27.) NGM rendelet

ersenyzoi Ko 34 521 03 Gépi forgacsolo

a) Hatarozza meg a megfogas modjat! Készitsen felfogasi vazlatot!

Megfogas jellemzése: 3 pont
Hidraulikus miikodtetésii harompofas tokmanyban @60mm-en.

A szoritopofa felszabalyozott 1épcsos lagypofa.

Megfogasi hossz 15-35mm tartomanyon beliil.

Felfogasi  vazlat:

5 pont

20
20 90

b) Valassza ki a megfelel szerszam €l anyagot a megadott vagosebesség ismeretében!
Huzza alé a vélasztott szerszdm ¢l anyagot!
3 pont
adatok: V=180 [m/min];

HSS (gyorsacél) esztergakés

AR

Forrasztott keményfém-lapkas esztergakés (vidia)

\
DX/R

®

8

Valtolapkas esztergakés
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et 27/2012 (VI1I1. 27.) NGM rendelet
Versenyzdi kod: 8

34 521 03 Gépi forgacsolod

€) Szamitsa ki a fogasmélységet a megadott feltételek figyelembevételével!
Az eredményeket haromtizedes pontossaggal adja meg!

adatok: fogasok szama i = 2 db 2 pont

D-d ,. 60 -40
a =24 = Qnmtmm ) _

o
=

m

d) Szamitsa ki a szerszam, forgacsolasban eltoltott idejét!
A szamitott fordulatot kerekitse egészre, a végeredményeket haromtizedes pontossaggal
adja meg!
8 pont
Adatok:
gépi el6tolas: f = 0.2 mm/fordulat;
Szamitas:
A szerszam, forgacsolashoz tartozo teljes at hossza: L = I*i
A forgécsolt feliilet hossza [=60mm

n=22%" 1/min]; L =60mm *2=120mm

" Dimap*n

Te=Ti+ T2 [min]; Ty, = = [min]

Mg 2%f

Atlag szamitdssal fordulatszam és id6:

__ D1+ Dy _ 60mm+ 50mm __
Ditiag =—— = . = 55[mm]
180m/min*1000 1
Ny = ————=1042 [—]
atlag 55mm#*n min
120mm

Tf - 1042 1/min*0.2mm/ford = 0.576 [min

Elso fogashoz tartozo fordulatszam és ido:

n, = 180m/min*1000 — 955 [L]
60mmsx*n min
T, oomm = 0.314[min]

" 955 1/min*0.2mm/ford

Masodik fogashoz tartozo fordulatszam és ido:

n, = 180m/min=1000 — 1146 [L]
50mmsx*n min
T, o0mm = 0.262[min]

- 1146 1/min*0.2mm/ford
T¢= 0,314 [min] + 0,262 [min] = 0,576 [min]
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Versenyzdi kod: ]
34 521 03 Gépi forgacsolo

8. Feladat

Dontse el, hogy az alabbi allitas igaz vagy hamis! Tegyen | vagy H bettit az allitasok elé!
8 pont
A HSS szerszamacél a legkeményebb szerszamékanyag.
A karusszel eszterga foorsdja fliggdleges elrendezésii.
Esztergalasnal nem kell beéllitani a szerszam csticsmagassagat.
CNC szerszamgépeken az el6told mozgast szervomotorokkal valositjak meg.
A vonoorso segitségével tudunk menetet vagni.
Eszterga- mard- furo- gépeken egyarant végezhetiink menetfurast.
A harant gyalulas a befejez6 megmunkalasok koz¢ tartozik.

I T ~—IT—I—TT

Futoébabot marogépen alkalmazzuk a munkadarab rogzitésére.

9. Feladat
frja be a tablazatba a szabvanyos (DIN 66025) CNC kodok jelentését! 8 pont

Kod Jelentés
G04 | Varakozasi idé

G21 | Metrikus mértékegység rendszer hasznalata

G41 | Szerszamradiusz kompenzacio balrél, kontirkovetés bekapcsolasa

G54 | Munkadarab koordinata rendszer

G95 | Fordulatonkénti el6tolas hasznalata (mm/fordulat)
G96 | Allandé vagosebesség szamitas
MO04 | Foorso fordulat bekapcsoldsa az oramutato jarasaval ellentétes

G68 | Koordinata rendszer forgatasa

10. Feladat

A képen a CNC szerszamgépek egyik legfontosabb eleme lathato.
Nevezze meg ezt az alkatrészt, és irja le a feladatat! 3 pont

Revolverfej
Feladata a szerszamok rogzitése és forgacsolasi pozicioba valtasa.
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Versenyzdi kod:

11. Feladat

/ 8/

27/2012 (VI1I1. 27.) NGM rendelet
34 521 03 Gépi forgacsolo

Készitse el az alabbi alkatrész kontlirsimité programjat az On altal tanult vezérlore!
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Versenyzdi kod: / 8 /

A munkadarab kontirja 1mm rahagyassal nagyolt. Anyag: Fe490-2

Valasztott szerszam SVJBR 1616-H11 / VBMT 110304-PF4 keményfém valtolapkas oldaléli
esztergakeés.

Adatok: Ve =220 m/min f = 0.14mm/fordulat 10 pont

Mintaprogram NCT 104 vezérlore:

2002468
(konturesztergalas)
G54

G18 G21 G40 G90 G95
G92 S4000

G96 S220
T0101(35°-0s, R0.4)
M3 M8

GO00 X-2 22

G01 X-1Z1 G42 F0.14
G01 X0 Z0

G02 X20 Z-10 R10
GO01 z-20

GO01 X40 ,C1

GO01 z-30

G01 X50,C0.5

GO01 z-50

GO01 z-70 ,A195 ,R3
G01 X60,C0.5

GO01 Z-72 X60.4
G01 X62 G40

M5 M9

G00 X120 2120
M30
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Versenyzdi kod: / 8 /

12. Feladat

27/2012 (VI1I1. 27.) NGM rendelet
34 521 03 Gépi forgacsolod

Hatarozza meg ¢és irja be a tablazatba a miiszaki rajz szabvéanyos vonalfajtdinak megnevezését
vagy altalanos alkalmazasat! (Mire hasznaljuk a miiszaki rajzon?) 3 pont

Rajza

Megnevezése

Altalanos alkalmazésa

folytonos, vastag

lathaté korvonalak, élek

szaggatott, vékony

nem lathato korvonalak,
élek

vékony pontvonal, a
végzOodéseknél és az
iranyvaltasoknal vastag

metsz6sikok nyomvonalai

13. Feladat

frja a pontozott vonalra az alabbi tiirésjelek jelentését!

siklapusag

O koralakusag

parhuzamossag

merolegesség

@ egytengelyiiség, kozpontossag

5 pont
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